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The Power to Connect. @

SICHERHEITSHINWEISE

Diese Vorschrift ist fur die Montage, den Betrieb und die Wartung
von Wanddurchfiihrungen der Baureihe EW / SEW bestimmit.

Bei der Montage, dem Betrieb und Wartungsarbeiten bestehen eine
Reihe von Sicherheitsrisiken in den Bereichen

- Lebensgefahrliche, elektrischen Spannungen

- Hochspannung

- Bewegten Maschinen

- Grol3e Gewichte

- Gasinnendruckbeaufschlagte Gerate

- Umgang mit bewegten Massen

- Verletzungen durch Ausrutschen Stolpern oder Fallen

Speziell zu diesen Bereichen vorgesehene Vorschriften und
Anweisungen mussen im Umgang mit solchen Geraten beachtet
werden.  Missachtung der Instruktion kdénnen  schwere
Personenschaden, Tod, Produktschaden, Sachschaden oder
spatere Betriebsschaden zur Folge haben.

DarUber hinaus zu diesen Regeln sind auch die nationalen und
internationalen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

In dieser Vorschrift sind die Falle Personenschaden oder Tod und
Produktschaden mit folgenden Kennzeichen an den verschiedenen
Hinweisen und Montageschritten markiert:

Personenschaden oder Schaden mit Todesfolge

@ Produktschaden und/oder Folgeschaden

Diese Betriebs- und Wartungsvorschrift ist gultig fur die Typenreihen EW.. und SEW...
Fur die jeweilige Durchfiihrungausfihrung ist diese Vorschrift nur giltig in Verbindung mit der
zugehoérenden Durchfiihrungsspezifikation, die alle technischen Daten und die Mafl3zeichnung

enthalt. Sie ist ein integraler Bestandteil dieser Betriebs- und Wartungsvorschrift.
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INHALT
I ST Tod o1 =11 o 11 T 4
1.1 AUTDAU o 4
R B 11 o [ o B PP PP PP PPPPPPPPPP 5
1.3 Allgemeine BetriebsbedinQUNQEN ...........oooiiiiiiiii i 6
1.4 Mechanische Belastungen ... 6
P2\ (0] g = T [ PRI 7
2.1 ANlIEfErunNgSZUSTIANG ........ccooiiiiiiii e e e e e e e 7
2.2 HANANADUNG .ttt 7
2.3 ANheben UNA MONTAGE........cooiiiiiii e e e e e e e e e 8
2.4 INDEtHEDNANMIE ... 9
2.5 MESSANSCIIUSS ....eveiiiiiiiiiiiiiitiitee et bbb bbb snnsnnnnnnnnes 9
G IR A= T (U] o PR 10
3.1 Empfohlene Wartung und Kontrollen ................eeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie 10
3.2 Reinigung der Isolatoroberflache ... 10
3.3 EIEKIrNSCNE MESSUNQGEN .....uuiiiiiiiiiiiiiiiiiietiiebeeie bbb eneenneee 11
3.4 Elektrische KoNtrollmMeSSUNQGEN..........coiiiiiiiiiie e e 11
I Y TSIy o 7= L o = o PR 11
G TG I 0 11T 12
4 Erwarmungskontrolle mit Thermovision ...........ccccooveviiiiiiiii e 12
5 ReparaturmOglichKeiten ... 12
G =T 1< U] o PP 13
7 Entsorgung nach Betriebsende.........ccoooeiiiiiiii i, 14

Betriebsanleitung BAL EW/SEW/05d Visum 04/19 T/lid Seite 3von 14



The Power to Connect.

1 Beschreibung

1.1 Aufbau
Ausfuhrung Typ Fig.
A Porzellan beidseitig EW f/f 4 C
B Silikon einseitig SEW f/i 3
C Silikon beidseitig SEW fff 2
SEW f/i 2 B
D Flachanschluss* optional 1

*Standardausfuhrung mit Rundanschluss (Anschlussbolzen)

S = Silikon Verbundisolator

E = Epoxidharzimpragniertes Aktivteil
W = Wanddurchfiihrung

ohne ,S* = Porzellanausflihrung

f = Freiluft

i = Innenraum

RN LR R

Uber diese Darstellung hinaus kann es noch weitere
Varianten geben, die tatsachliche Ausfiihrung ist
der Durchfiihrungsspezifikation zu entnehmen.

\

\ \ O\
ATV A Y

AR AR LRLALS

Porzellangehause
Silikon-Verbundgehéause mit
Normalschirmen

optional mit Wechselschirmprofil
Durchfiihrungsflansch
Messanschluss

guadratische Wandbefestigungsplatte

Wanddurchtritt,
metallische Verlangerung

Wanddurchtritt,
geerdete Isolatorverlangerung

Isolierkdrper Innenraumausfihrung

Flachanschluss (optional)

Rundanschluss

—Y ) \

Kopfarmatur
l Fig.2 Fig.3 Fig.4
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1.2 Design

Je nach Anwendung gibt es unterschiedliche Ausfiihrungsformen:
Typbezeichnung: Medium: Darstellung Schnittbild:
mit Porzellan:

EW f/f Freiluft/Freiluft links oben

EW f/i Freiluft/Innenraum links oben/rechts unten
EW i/i Innenraum/Innenraum rechts unten

mit Silikonverbundisolator:

SEW f/f Freiluft/Freiluft rechts oben/links unten
SEW fi Freiluft/Innenraum rechts oben/rechts unten
SEW fi Freiluft/Innenraum rechts oben/links unten

Die Hauptisolation der RIP-Wanddurchfiihrungen S/EW... ist ein Isolierkérper
(10). Er besteht aus einem unter Vakuum mit Epoxidharz impréagnierten
Spezialpapier und koaxial angeordneten Steuereinlagen (11) aus
Aluminiumfolie, die eine gleichméaRige Spannungsverteilung am Isolierkérper
bewirken.

Der Stromleiter (1), i.d.R. ein Kupferbolzen ist fest in diesen Isolierkérper
einimpragniert, bei verschiedenen Ausfihrungen auch als Bolzen
durchgesteckt.

Dieser |Isolierkdrper ist zusammen mit seinem Stromleiter in einem
Isoliergehduse (9) eingebaut, je nach Ausfuhrung in ein Porzellan-gehause (8)
(linke, obere Halfte des Schnittbildes) mit aufgekitteten Armaturen (6,12) aus
witterungsbestéandigem Aluminiumguss oder einem Silikon-Verbundisolator (9,
21) der unlésbar mit Kopf- (4) und Flansch-armaturen (13) eine Einheit bildet
(rechte Bildhalfte oben). Auf einem glasfadenverstarkten Epoxidharzrohr sind
dabei Silikonschirme und die Armaturen direkt anvulkanisiert.

Bei Ausfuihrungen fur Innenraumbetrieb oder Innenraumbetrieb auf einer Seite
ist dort kein Isoliergehduse vorgesehen (20). Die Oberflache des RIP
Isolierkorpers ist dann hochglanzlackiert.

Der Spalt zwischen Isolierkérper und Isoliergehduse ist mit einem
aufgeschaumten Polyurethan—Elastomer (7) ausgefillt der seinerseits eine
feste, elastische Verbindung der Bauteile durch adhéasive Verklebung bewirkt,
ein zerstorungsfreies Zerlegen dieser Teile ist deshalb nicht méglich.

Die quadratische Flanschplatte (17) der Durchfiihrung ist mit dem Fufflansch
(14) des Verbundisolators verschraubt und bildet damit den eigentlichen
Durchfuihrungsflansch. Dieser Flansch ist mit einem Messanschluss (15) und
Erdungbohrungen (18) wund je nach GroRBe aus Ausfihrung mit
Anhebemdglichkeiten (16) versehen. Bei Ausfihrungen mit Isoliergehdusen auf
beiden Seiten hat der Flansch eine rohrférmige Verlangerung (19) mit einem
Ubergang auf den Isolator, entweder als Flansch fur Porzellane oder, wie
dargestellt einem anvulkanisierten Ansatz bei Silikon-Verbundgehausen.

Die Durchfuhrungskopfe sind je nach Isoliergehduse entweder als
verschraubter Deckel (5) bei Porzellan oder als integrierte Abschlusskappe (4)
bei Silikon ausgebildet. Bei beiden Ausfuhrungen ist der Stromleiter
durchgefuhrt, abgedichtet mit O-Ring-Dichtungen (3/23) und einer
Abdeckscheibe (2/24) aus Edelstahl, um elektrolytische Korrosion zwischen
Bolzen- und Kopfmaterial zu verhindern. Alle Abdichtungen sind als O-Ring-
Dichtungen ausgeftihrt.
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The Power to Connect. @

1.3 Allgemeine Betriebsbedingungen

Anwendung: Durchfiihrung zur Anwendung als Wand oder Decken-
durchfuhrung
Klassifizierung: Epoxidharz impragniertes Papier, Kondensatorsteuerung,

Freiluft oder Innenraum Wand- Durchfiihrung

Umgebungstemperatur: Freiluftseite und Innenraumseite: - 30 bis + 40°C **
entsprechend Temperaturklasse 2 nach IEC 60137

Aufstellhdhe: < 1000 m U.M.**

Regenpegel und Feuchtigkeit: fur Freiluftseite: 1-2 mm Regen/min. senkrecht und waagerecht
entspr. IEC 60060 - |

Verschmutzungsklasse: Entsprechend dem spezifischen Kriechweg*** nach IEC 60815

Eintauchmedium: Luft

Korrosionsschutz: Alle Armaturen und Befestigungsmittel aus korrosionsresistenten
Materialien

Kennzeichnung: Entsprechend IEC 60137

Verpackung: Holzkiste, bellftet, Durchfilhrung auf Schaumstoffpolstern an Kopf

und Flansch unterstiitzt, in Plastikfolie eingeschweil3t unter Zugabe
von Trockenmitteln.

**  Standardwerte, Abweichungen in Sonderféllen siehe zugehdrende Durchfiihrungsspezifikation
** Standard min. 25 mm/kV fur stark verschmutzte Umgebung, Abweichungen siehe
Durchfuhrungsspezifikation

1.4 Mechanische Belastungen

Prifbiegelast: Standard entsprechend IEC 60137 Tabelle 1, Klasse I

Betriebslast: 50% der Werte der Prifbiegelast

* Standardwerte, Abweichungen bei Sonderfallen siehe zugehérende Durchfiihrungsspezifikation
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The Power to Connect. @

2 Montage
2.1 Anlieferungszustand

Die Durchfuhrung wird in einer bellfteten Holzkiste transportiert. Sie
ist auf Schaumstoffhalbschalen gepolstert gelagert, bei Porzellan-
ausfihrungen am Porzellan, bei Silikonausfiuhrungen am Kopf und
im Flanschbereich und bei Ausfiihrungen fir Innenraumbetrieb am
Isolierkdrper selbst. Zusatzlich ist der Flansch bei groéReren
Durchfuhrungen mit Querhdélzern abgestitzt und fixiert.

Die komplette Durchfuhrung ist in einer Kunststofffolie mit
eingelegten Trockenbeuteln eingehllt und verschweil3t (Fig.6).

Mit dieser Verpackung kénnen die Durchfihrungen in Uberdachten,
regengeschitzten R&umen fur 12 Monate gelagert werden.

Ist die Durchfiihrung statt der Kunststofffolie in einer aluminium-
kaschierten Folie verpackt, kann sie unter den gleichen Bedingungen
24 Monate gelagert werden.

2.2 Handhabung @

Zum Herausheben der Durchfilhrung aus ihrer Kiste kann bei
Porzellanausfihrungen mit einem Anhebemittel als Hanf- oder
Kunststoffseil oder Band erfolgen, Durchfihrungen dieser Art fur
Spannungen >170 kV aber nur am Flansch und Kopf an den
vorgesehenen Anhebepunkten.

Durchfihrungen mit Silikon-Verbundisolatoren ausschlielich am
Flansch und Kopf anheben um Beschéadigungen am Silikon zu
vermeiden, das Ablegen auf dem lIsolator flhrt zu einer bleibenden
Verformung der Schirme.

Durchfiihrungen fir einseitigen oder beidseitigen Innenraumbetrieb
kénnen mit gepolsterten Seilen oder Bandern am Isolierkorper selbst
angehoben werden.

Nach dem Herausheben aus der Verpackung ist die Durchfiihrung

am Flansch und Kopf auf Lagerbdcke abzulegen. Die Plastikfolie wird

abgenommen — kein Messer verwenden da die Gefahr besteht, dass Fig. 6
bei Silikondurchfiihrungen die Schirme verletzt werden.

Mit ungeschitzten, innenraumseitigen Enden kann die Durchfiihrung
kurzzeitig bei trockenem Wetter im Freien gehandhabt werden. Eine
langere Lagerung, z.B. bei Regen ist unzuléassig. Der Werkstoff RIP
ist hygroskopisch und nimmt an seiner Oberflaiche Feuchtigkeit auf,
die das Betriebsverhalten beeintrachtigt.

Sollten Durchfiihrungen gefunden werden, die deutlich an ihrer
Innenraumseite Spuren von eingewirkter Feuchtigkeit zeigen, ist mit
dem Hersteller Kontakt aufzunehmen (verfarbte Lackschicht,
Ablosungen, Blasen, Risse, etc.).
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2.3 Anheben und Montage

Zum Anheben sind die Anhebedsen zu verwenden.
Sie sind entweder als abschraubbare Ring-
schrauben am Flansch und Kopf mitgeliefert, oder
je nach Ausfihrung als direkt am Flansch
angegossenen Anhebefdsen vorgesehen.

Die abschraubbaren Osen sind nach der Montage
zu entfernen und die Gewindebohrungen durch
Plastikabdeckungen zu verschliel3en.

Angehoben wird mit einem Hebezeug (Fig.7). Zum
Einfahren in die Wandmontage6ffnung muss i.d.R.
die Durchfuhrung von der WandauRenseite
eingefiihrt werden. Um die Montagerichtung dabei
einzustellen, empfiehlt sich zum Austarieren ein
Gewicht am leichteren  Durchfiihrungsende
anzubringen, u.U. kann bei Durchfiihrungen bis
170kV ~ Nennspannung auch von einem
Montagegerist aus mit der Hand nachgefihrt
werden (siehe auch Fig.7).

Auf jeden Fall sind die entsprechenden
Sicherheitsbestimmungen beim Umgang mit
schwebenden Lasten einzuhalten!

Bei vertikaler Einbaulage ist die Durchfihrung
immer am Flansch anzuheben und der Kopf mit
geeigneten Mitteln gegen Wegkippen zu sichern.
Die stirnseitig im Anschlussbolzen vorhandene
Gewindebohrung darf nicht zum Anheben der
gesamten Durchflihrung verwendet werden.

Die Durchflihrung wird mit ihrer Flanschplatte und
entsprechend in der Wand vorgesehenen Anker-
schrauben verschraubt. Falls bauseits
vorgeschrieben wird die Flanschplatte zusétzlich
abgedichtet gegen Eindringen von Feuchtigkeit.

Die Erdung erfolgt an der Erdungsschraube M12 in
der Flanschplatte.

Die hochspannungsseitigen Anschliisse werden mit
entsprechenden Klemmen vorgenommen. Die fir
Klemmen ubliche Kontaktvorbereitung (Reinigung,
Fettung etc.) ist vorzunehmen.

Es ist darauf zu achten, dass keine unzul&ssig
hohen Zug- oder Biegekrafte auftreten. Die
Betriebslasten durfen 50% der Priflasten. die in
der zugehorenden  Durchfiihrungsspezifikation
angegeben sind, nicht Gberschreiten.

O
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2.4 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme sind alle Schraubverbindungen
der Durchfihrungsflanschplatte und Klemmen auf
richtigen Sitz und Drehmoment zu prifen. Als
Richtwertangabe siehe Tabelle Fig.8 sofern nicht
Vorgaben vom Anlagenbauer bzw. Bauaufsicht
vorgegeben sind.

Des Weiteren sind die Isolieroberflachen einer
visuellen  Prifung auf Unversehrtheit und
Sauberkeit zu unterziehen.

2.5 Messanschluss

Es ist zu kontrollieren, dass die Schraubkappe des
Messanschlusses - sofern vorgesehen siehe
Spezifikation - fest angezogen ist.

Messanschluss bei den Typen EW... und SEW...:

Ausfihrung A altere Bauart (Fig.9)
Ausfihrung B neue Bauart (Fig.10)

Mit dem Messanschluss wird der letzte Steuerbelag
der Kondensatorsteuerung mit einer kleinen
Durchfihrung isoliert (1) herausgefuhrt. Die
abschraubbare Verschlusskappe (2) hat eine
Kontaktbuchse oder Feder (3) in der der
Anschlussstift (4) im zugeschraubten Zustand eine
zuverlassige Erdung bewirkt. Die Kappe ist mit
einer O-Ring-Abdichtung (5) versehen zur
Sicherstellung eines feuchtefreien Innenraums des
Messanschlusses.

Im normalen Betriebszustand ist diese Verbindung
immer geerdet. FUr eventuelle Messungen an der
Durchfiihrung bei vom Netz abgetrennter Durch-
fuhrung zur Bestimmung von Kapazitat und Verlust-
faktor wird am Stift die Messleitung angeschlossen.

Deshalb muss wahrend des Betriebes die

Kappe immer angeschraubt sein! Ein
Betrieb mit offenem Messanschluss fihrt zur
Zerstorung der Isolierung der kleinen Durchfihrung
(1) im Messanschluss mit einem Durchgreifen in
den Innenraum der Durchfuihrung und
nachfolgender Havarie!

: Der Messanschluss ist nicht selbsterdend!

Da die Durchfihrung die Werksstlckprifung bei
HSP durchlaufen hat, ist nach Kontrolle o.a.
Schritte die Durchfiihrung betriebsbereit.

Betriebsanleitung BAL EW/SEW/05d

Schraube

Drehmoment (Nm)

Drehmoment (kpm)

1,1

0,11

2,2

0,22

4,0

040

M8

10,0

1,0

MIO

18,0

1,9

M12 33,0 3.3
M 14 52,0 52
M16 80,0 8,0
M18 1100 11,0
M 20 160,0 16,0
M 22 210,0 21,0
M 24 285,0 25,5
M 27 370,0 37,0
M 30 510,0 51,0

Die angegebenen Werte der Tabelle sind Richtwerte
und beziehen sich auf Schraubverbindungen mit

Edelstahlschrauben. Nur giiltig

bindungen mit fester Auflage der Teile.

bei Flanschver-

Visum 04/19 T/lid

Fig. 10

Fig. 8

MESSANSCHLUSS

AUSFUHRUNG A

Anschlussstift (4)

Durchfihrung (1)

Verschlusskappe (2)

Dichtung (5)

Erdungsfeder aus
Edelstahl (3)

AUSFUHRUNG B

Verschlusskappe (2)

Kontaktbuchse (3)

Dichtung (5)

Durchfiihrung (1)

Anschlussstift (4)
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3 Wartung
3.1 Empfohlene Wartung und Kontrollen

Die Durchfiihrung ist wartungsfrei. Eine Kontrolle und Wartung bezieht
sich speziell auf den Isolator und seinen Zustand sowie die Armaturen
auf ihren Zustand bzgl. Korrosion. Diese Art der Kontrolle sollte in
Jahresabstédnden erfolgen oder in Zusammenhang mit allfélligen
Anlagenwartungen.

Elektrische Messungen an der Durchfihrung empfehlen wir nach den
ersten 7 bis 10 Betriebsjahren, dann, je nach Messergebnis in
Abstanden von 3 Jahren oder kirzer (siehe Pkt.3.3).

3.2 Reinigung der Isolatoroberflache

Bei Porzellanoberflaichen wird das Reinigungserfordernis als bekannt
vorausgesetzt und nicht anders gehandhabt als an den Ubrigen, in der
Anlage befindlichen Porzellanisolatoren.

Der Silikon-Verbundisolator sollte nicht regelmaRig gereinigt werden.
Seine guten Eigenschaften im Hinblick auf Verschmutzung werden
durch eine Reinigung temporéar stark beeintrachtigt, da an seiner
Oberflache eine wasserabweisende Schicht vorhanden ist, die dadurch
weggenommen wird.

Gereinigt wird mit fusselfreien Tuchern, die gut mit der Reinigungs-
flussigkeit durchtrankt werden. Da die Schirme elastisch sind, kann nicht
mit groRer Kraft, stattdessen o6fters mit leichter Kraft gerieben werden.
Reinigungsmittel: Wacker E10 der Wacker Chemie, Bezugsgrofie 25 ltr.
Gebinde, Verbrauch 1 Itr. fur ca. 3-5 m? Oberflache.

Nach einer Reinigung kehren die Eigenschaften nach ca. 1-2 Tagen
wieder in den urspringlichen Zustand zurlick.

Eine ungefahre Aussage Uber den Zustand dieser sogenannten
Hydrophobie gibt die abgebildete HC-Klassifizierung (Fig.11).

Zum Test ist bei windstillem, trockenem Wetter eine handgrof3e Flache
mit Wasser aus einer Sprihflasche im Abstand von ca. 30 cm ausgiebig
zu besprihen und das Tropfenbild dann mit der HC-Tabelle zu
vergleichen (Fig.11).

Bis Klasse HC3 kann davon ausgegangen werden, dass die
Eigenschaften fur den Standort noch ausreichend sind.

Es handelt sich jedoch hier nur um ein grob vergleichendes Verfahren
dessen Aussage keine Garantie fur das Betriebsverhalten ist.

Der Isolator sollte zusatzlich visuell auf eventuelle Entladungsspuren
geprift werden. Solche Spuren durfen nicht auftreten da sie die
Isolatoroberflache in diesem Bereich bezlglich seiner Hydrophobie
schadigen. In solch einem Fall ist der Ursache der Entladungen
nachzugehen.

Regelrechte Beschadigungen an den Schirmen oder am Koérper in Form
von Abscherungen kénnen nicht vor Ort repariert werden. Bei kleinen
Fehlern ist eventuell eine Nachbesserung im Werk mdglich und muss
vorher mit dem Hersteller abgestimmt werden.

Eventuell entstandene, groRRere Farbreste kdénnen nach Aushértung
abgezogen werden - keine Lésungsmittel verwenden!

Betriebsanleitung BAL EW/SEW/05d Visum 04/19 T/lid
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3.3 Elektrische Messungen

Die  Durchfihrungen sind durch die ausgefihrten
Werksausgangstests als Betriebstauglich gepriift und attestiert.
Es ist jedoch sinnvoll und wird deshalb empfohlen, eine
sogenannte Referenzmessung vor Ort auszuflihren. Damit
wird sichergestellt, dass bei spéateren Kontrollmessungen die
Messbedingungen unveréndert sind und damit vergleichbare
Ergebnisse erzielt werden.

Vergleichsdaten aus der Werkausgangsmessung liegen zwar
vor, konnen aber zum Vergleich am Einbauort durch
Streueinflisse Abweichungen zeigen, die bei den sehr kleinen
Kapazitatsveranderungen das Ergebnis verféalschen.
Gemessen wird die Durchfiihrungskapazitat als Hauptkapazitat
C1 und der dielektrische Verlustfaktor tan delta. Eine Messung
der Kapazitat zwischen letztem Steuerbelag und dem Flansch
ist moglich, sie ergibt aber keine Aussage Uuber die
Hauptisolation, sondern zeigt nur den Zustand des Bereichs
Messanschluss auf.

3.4 Elektrische Kontrollmessungen

Kontrollmessungen an Durchfihrungen bedlrfen einiger
Erfahrung mit den Messmitteln, der Messanordnung und der
Interpretation der Messergebnisse.

Das liegt z.T. an den verhaltnismaRig kleinen Kapazitats-
werten, die alleine schon durch rdumliche Beeinflussung der
Umgebung verfalscht werden. Ebenso die Messung des
dielektrischen Verlustfaktors kann beeinflusst werden durch
Feuchtigkeit, Wetter etc.

3.5 Messverfahren

Im Wesentlichen unterscheiden sich die Messverfahren durch
die Ankopplung des Messsignals. Bei der sog. ,ungeerdeten®
Messung wird die Prifspannung am Leiter der Durchfiihrung
angelegt und das Messsignal am Messanschluss der
Durchfiihrung abgenommen.

Das ,geerdete” Messverfahren wird angewendet, wenn die zu
messenden Durchfihrung Uber keinen Messanschluss
verfugt. Das trifft fir die Durchfihrungen der Baureihen
S/EW... nicht zu.

Die fur die Messung erforderlichen Gerate sind i.d.R. speziell
auch fiar Durchfihrungsmessungen ausgeristet. In den
umfangreichen Handblchern dazu ist die Messmethodik
ausfuhrlich beschrieben.

Es gibt Messeinrichtungen unterschiedlicher Hersteller.
Angaben von Herstellern kdnnen im Internet oder Uber HSP
erfragt werden (Fig.12).

Betriebsanleitung BAL EW/SEW/05d Visum 04/19 T/lid
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Messeinrichtung

Fig. 12

Seite 11 von 14



The Power to Connect. @

3.6 Limiten

Bei den Messungen ist der Einfluss der
Umgebungstemperatur zu bericksichtigen um den
Vergleich zu friheren Messungen herzustellen. Im
nebenstehenden Diagramm ist fir C und tan delta die
Veranderung uber der Temperatur angegeben (Fig.13).

Fur den Werkstoff RIP, harzimpragniertes Papier gibt es
Grenzwerte fir die Abweichung der Kapazitat und den
dielektrischen Verlustfaktor zum ,Neuwert“. Dieser wird
zuverlassig aus der unter 3.3 beschriebenen
Referenzmessung hergeleitet.

Wenn die Abweichung groRRer ist als in Tabelle (Fig.14),
ist auf jeden Fall HSP zu kontaktieren, bei sehr starken
Abweichungen ggf. die Durchfiihrung aulRer Betrieb zu
nehmen.

4 Erwarmungskontrolle mit Thermovision

Werden routinemaf3ig in den Anlagen Thermo-
visionskontrollen durchgefiihrt (Fig.15), so ist bei den
Durchfihrungen S/EW... auf Folgendes zu achten:

Eine Temperaturerh6hung bis zu 40 K ist i.d.R. immer an
der &ufRReren Kontaktstelle, also der Seilklemme fest-
zustellen und nicht ungewohnlich. Hohere Ubertem-
peraturen oder Ubertemperaturen bei Niedriglast
hingegen sollten eine Uberprifung der Kontakte nach
sich ziehen.

UngleichmaRigkeiten des Temperaturverlaufs Uber den
freiluftseitigen Isolatorlangen hingegen kdnnen als
Ursache Hotspots haben und miussen genauer
untersucht werden, ggf. Hersteller kontaktieren.

5 Reparaturmdglichkeiten

Reparaturmdglichkeiten beschrénken sich bei den Wand-
durchfiihungen, die bis auf die Innenraumvarianten alle
mit Trockenfillung ausgeristet sind, lediglich auf von
aufRen zugéanglichen Teilen da konstruktionsbedingt eine
Demontage des Porzellan - oder Verbundgeh&uses nicht
moglich ist.

Da diese Betriebs- und Wartungsvorschrift fir die
Typenreihen S/EW... glltig ist, sind im Reparaturfall die
zur  Erklarung  der  einzelnen Montageschritte
unterschiedliche Schnittzeichnungen und Teilelisten
erforderlich. In einem konkreten Fall kann Beides unter
Angabe der Seriennummer der Durchfihrung bei HSP
angefordert werden und wird umgehend Ubermittelt.
(Beispiel einer Schnittzeichnung und einer Teileliste Fig.
16).
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HSP - RIP  (50Hz)

tan delta

tan delta [ % ]
deltac/Co [%]

: / c
Fig. 13
Spannungsebene C — Abweichung,
<123 kV 10 %
=123 kV 5%
= 245 kV 3%
=420 kV 1%
Richtwert tan delta 0.004 — 0.006
Fig.14

Fig.15
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Des Weiteren konnen je nach Reparaturanforderung
entsprechende Kurzanweisungen gegeben werden.

Da eine Zerlegung nicht mdglich ist, beschréanken sich
ReparaturmalRnahmen nur auf &uf3ere Beschéadigungen
an Porzellan- oder Silikonschirmen, die bei kleineren
Schaden durch SpezialmalRhahmen mdoglich sind nach
Anweisung oder Ausfuhrung durch HSP.

Bei inneren Havarien ist nur durch eine Zerstérung des
Porzellans oder Verbundisolators Zugang zu den inneren
Bauteilen mdglich. Hier wird die Rucksendung zum
Hersteller empfohlen, der (ber geeignete Mittel und
Mafnahmen und professionelle Untersuchungsmethoden
verfugt.

6 Lagerung

Die Durchfihrung kann in der Originalverpackung bis zu
12 Monate in regengeschutzten R&umen gelagert
werden. Ist sie in eine aluminiumkaschierte Folie
verpackt, ist die Lagerzeit bis zu 24 Monate.

Langzeitlagerung, beispielsweise als Ersatzdurchfiihrung
ist bei Ausfuhrungen fur Freiluft, also beide Seiten
Freiluftausfihrung, in der Originalverpackung mdglich,
sofern diese gegen Verrottung und Durchfeuchtung an
einem geschiitzten Lagerort aufbewahrt wird.

Durchfiihrungen fur Innenraumbetrieb, eine oder beide
Seiten, mussen, falls eine Lagerung in trockenen
Innenrdumen nicht maoglich ist, fir eine Langzeitlagerung
mit einem metallischen Schutzgefald versehen werden.
Im  Schutzgefall ist eine ausreichende Menge
Trockenbeutel einzulagern und die Verpackung in
Abstdnden von 2-3 Jahren zu offnen und die
Trockenmittelbeutel zu erneuern.

Sollte Wasser oder Feuchtigkeit vorgefunden werden,
muss die Durchfihrung je nach Zustand getrocknet
werden (in einem Warmeofen bei ca. 100°C Uber
mehrere Stunden) und danach wieder wie beschrieben in
das Schutzgefal3 einzubauen.

Vor Einsatz nach einer langen Lagerungsperiode sollte

eine Messung von Kapazitat und tan delta erfolgen um
die Betriebstlchtigkeit sicherzustellen.
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7 Entsorgung nach Betriebsende

Die Durchfihrung enthélt keine Flissigkeiten, die Teile
sind weder toxisch, selbstentziindbar oder physikalisch
belastend. Alle Teile kdnnen als normaler Industrieabfall
entsorgt werden.

Folgende Komponenten, je nach Ausfiihrung:

- Silikonelastomer

- Porzellan

- Portlandzement

- Glasfaserverstarktes Epoxidharz

- Polyurethan Elastomer (Trockenfullung)

- Epoxidharzimpragniertes Spezialpapier mit
Alufolien als Einlagen

- Zentralrohr und Armaturen aus
Aluminiumlegierungen

- Seil- bzw. Leiterbolzen aus E-Cu

- Befestigungselemente, Messanschluss,

Schrauben etc. aus Edelstahl, Aluminiumlegierung

oder Messing

Da der Isolierkoérper im Verbundgehause Uber die
Trockenflllung nicht l6sbar verbunden ist, empfiehlt es
sich, die Durchfihrung oberhalb und unterhalb des
Flansches abzutrennen, ebenfalls der Kopf und den
Bereich des Verbundgehduses mehrfach zur besseren

Entsorgung. @
Porzellangehause missen zerschlagen werden, dabei .
abdecken (Splitterschutz!)
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